&

WWILE A
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Historia (i)

VEGA Y GONZALEZ

CONSTRUCCIONES METALICAS

1945 e ahs

Boie ﬂ'"“ Aresra, 9. Teléf 5193 Saldadure Ilkn_ln| Iutsgena
Fundada como Vega y Gonzalez, socios, '
transformandose en Talleres VIZA en los afios 50.

1960

Se introduce en el sector de la automocién debido a
la puesta en marcha de la planta de Citroén en Vigo

1975 =
Nuevas instalaciones en Caramuxo qﬂp@ &&@@@5 wzﬂ g ﬂ] ousTH
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Historia (ii)

1990.

Nueva direccién, la segunda generacién accede a la
gestién general de la compafia.

2000.

Traslado de las instalaciones a O Porrifio
(Pontevedra)

2004.

Nueva planta en Pilsen, Republica Checa

n 1 n
w <
2 = 3 pd %
8 1 B J0 8 o
-
é < 4 9 Eu O g
| = P4 X D — ]
[©] < Z < <0 a (0]
= = w ) 0 O o Z
(0] 2 3 4 W 14 o
I < (U] (@) [a N o (O]

EQUIPOS Y COMPONENTES PARA LA AUTOMOCION

EQIPOSE Y COMPONENTES PARL LA ALTCRDCICH



O Porrino Pilsen (Republica Checa)

Superficie 70.000 m2 Superficie 30.300 m2
Superficie cubierta 20.191 m2 Superficie cubierta 8.673 m2
Oficinas 5.045 m2 Oficinas 2.430 m2
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Maditerransaan Sea
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VIZA Espaia
Estampacion

Laboratorio
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% ejecucion

Estudios
Preliminares Desarrollo
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RO PRSHL PRSEL/DML
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% realizado

PROTOTIPOS /
DFE !
Mi
Desarrollo v ||~
Producto
Desarrollo
Proceso
Estudios Verificacion del  Prototipos Ensayos Validacién del m
diseino diseino
Calculos Homologacione
AMFE Producto 1
Definicion AMFE Proceso Lanzamiento de Ejecucion Puesta en servicio
del proceso medios e oo Y,
’ T, : ; Calificacion del proceso
(ingenieria instalaciones
basica) (ingenieria de
detalle)




Proceso completo desarrollo

Analisi ncio

*Caractéristica icas

*Cddenas de cotz

“|sostatismo actib
OMmpo

AMFE diseno

S

Requerimientos clignte
*Entorno vehiculoy planos fullcionales
*Especificaciones Técnicas
*Seguridad Pasiva

*Objetivos Calidad, Coste, etc.

Lanzamiento
industriz

Desarrollo procesos
Desarrollo Calidad *AMFE proceso

*Plan de vigilaneia *Optimizacién proceso

*Medios de control *Especificaciones de Medios

eliminar

*Reglamentagion
*Segdridad Pasiva
*Funciopamiento
*Robustez




Fase de ConcepCi()n (l) (interacciones con modelos matematicos)

ARQUITECTURA
Y
FUNCIONALIDAD
—
Especificaciones Planos
Técnicas funcionales

CAD’s: catia, Ideas...
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CINEMATICAS Y
ERGONOMIA

— Criterios
funcionales
definidos

Esfuerzos de
maniobra

CAD’s: catia...
ADAMS

Maquetajes
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Metalicas Plasticas

Estampacion Inyeccién

Fast Form
Pam Stamp
Mold Flow




Fase de desarrollo (lV) (interacciones con modelos matematicos)

b,
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2.52000e-001
2.10000e-001
1.66000e-001
1.26000e-001
8.40000e-002
4.20000e-002
(0.00000e-+000

l Mo alue
Max=0.797954
Min=10

RESISTENCIA
DEL CONJUNTO

Simulacion
ensayos
seguridad y
estaticos

Correlacion
modelos y
materiales

FEM: Pamcrash, Radioss, LS-Dyna, Marc, Nastran, ...
Ensayo de materiales

Curvas de ensayo




Fase de desarrollo (V) (interacciones con modelos matematicos)

ROBUSTEZ DEL

DISENO
B - Analisis Estudios de
Cadenas de |sostatismo
Cotas

Hojas de calculo

Andlisis graficos
Estadisticas
| | |
Prrsiririiieigey

Cpk 1,977 seEsex 004 cumTosis: 058




Fase de desarrollo (Vl) (interacciones con modelos matematicos)

(gny#Hz
0.0621
profile(f)
high-abort(f)
0.0100 low-abort(f)
= high-alarm(f)
low-alarm(f)
0.0010 heo control(f)
Gl —
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0.0001 M‘q RUIDOS
1.00E-05
10.00 100.00 250.00
Frequency (Hz)
e . ————
Parasitos = Rodai _
: : odaje bajo
Funcionamiento

Climatico

dB(a)

carga

FEM: Fiuent - Sysnoise, Nastran Acoustics
Ensayos vibracion/climaticos

Pista cliente




Fase de Produccién (l) (interacciones con modelos matematicos)

PROCESQOS DE
FLUJO EN
PLANTAS

Aprovisionamiento Optimizacion
de puestos de flujos

Quest




Fase de Produccién (ll) (interacciones con modelos matematicos)

ANALISIS

TRAYECTORIAS

Programacion
Offline

ROBOT
= Optimizacion

trayectorias
accesibilidad

IGRIP

Vi




Conclusiones

1.

HISTORIA
INSTALACIONES

CLIENTES

Mejorar los plazos de desarrollo para reducir el ciclo de proyecto de
un vehiculo.

Minimizar los costes de validacién con piezas fisicas.
* Simulaciones mas completas
* Correlacion de calculos/ensayos

Anticipacion a los problemas.

Optimizacién de materiales en peso y calidad para reducir su impacto
Medio Ambiental.

Optimizar los procesos de industrializacién para mejorar los costes
de produccién.
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